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= MeltVents-KT

Niederdruck- und KokillengieBverfahren

Maximale Widerstandsfdhigkeit gegen das Zusetzen
der Entliiftungsdiise mit Aluminium

Léingere Lebensdauer der Entliiftungsdiise

Bessere Qualitdt des Gussteiles

Hohere Produktivitdt der Kokille




= Super-Selbstreinigend
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Die Disen ,MeltVents-KT” erhohen die
Produktivitat der Dauerformen wie keine
andere Entliiftungsdise. Sie verfligen tber
exklusive, invers-konische Schlitze (pa-
tentiertes System), die das Verbinden des
Aluminiums mit der Diise vermeidet bzw.
vermindert.

MeltVents-KT

invers-konische Schlitze

Widerstandsfdhigkeit gegen Zusetzen
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£ Ein Versuch im Schwerkraftguss mit funf

£ Entliiftungsdiisen @ 10mm zeigt die hohe

% Leistungsfahigkeit der MeltVents-KT gegen

g das Zusetzen der super-konischen Schlitze

g mit Aluminium.

78
Tage
Schnittdarstellung des Aluminium-Gussprozess

Phase 1 - Formfiillung: Phase 2 - Entnahme des Gussteils:
Der Moment, wenn das Aluminium wahrend der Bei der Entnahme zeigt sich, dass durch die
Formfillung leicht in die invers-konischen Schlitze besondere Konzeption, das Aluminium nicht
der,MeltVents-KT” eindringt. die Schlitze der,MeltVents-KT" zusetzt.

| Phase1 i _Phase2 R

Gussteil zieht Aluminium
aus den Schlitzen —_—

Aluminium dringtin
die Schlitze der Diise —

/ /

Gussteil Kokille Gussteil Kokille
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Hochleistungsmaterial

V"IV

MeltVents-KT

Diisen fiir den
Niederdruck- und Kokillenguss

Die MeltVents-KT Entliiftungsdisen fiir den
Niederdruck- und Kokillenguss werden aus
einer Bronze-Aluminum Legierung hergestellt.
Es handelt sich um eine Hochleistungslegierung,

da sie:

l"'l

besonders fiir den Einsatz bei hohen Temperaturen geeignet ist.

Daher wird sie unter anderem auch zur Herstellung von Giel3kolben verwendet.

\'"l

eine um etwa 250 % hohere Warmeleitfahigkeit im Vergleich mit Edelstahl hat.

Diese Eigenschaft erlaubt der MeltVent-KT Entliiftungsdiise den Abkuhlprozess
des Aluminiums zu beschleunigen. So wird das FlieBvermogen des Aluminiums
reduziert und ein Eindringen in die Schlitze verhindert.

~
Vorteile: 1

- Maximale Widerstandsfchigkeit gegen das Zusetzen

der Entliiftungsdiise mit Aluminium

- Ldngere Lebensdauer der Entliiftungsdiise
- Bessere Qualitdt des Gussteiles

- Hohere Produktivitdt der Kokille

Standardabmessungen:

Ideal fiir NiederdruckgieB3en:
Schlitzweite: 0,1 mm

Artikel-Nr. Durchmesser

Ideal fiir SchwerkraftgieBen:
Schlitzweite: 0,2 mm

Hohe Artikel-Nr. Durchmesser

KTM10H10-06 6 mm

10 mm KTM20H10-04 4 mm

10 mm KTM20H10-08 8 mm

KTM10H10-12 12 mm 10 mm
KTM10H10-14 14 mm 10 mm KTM20H10-10 10 mm 10 mm
KTM10H10-16 16 mm 10 mm KTM20H10-12 12 mm 10 mm
KIMIHI020  20mm 10mm o KTMA0HIO-4  14mm 10mm
KTM20H1016 ......................... 16mm ............................... 10mm ................
KTmzomozo ......................... 2 Omm ............................... 10mm ...............

Die von lhnen benétigte Ausfiihrung hier nicht aufgefiihrt?
Sprechen Sie uns an! Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage.
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